Il
H RN
Instytut Techniki Budowlanej

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8995/2012

kaczniki tworzywowe
LIT i LIM
do mocowania termoizolacji

WARSZAWA



Aprobata techniczna zostata opracowana
w Zaktadzie Aprobat Technicznych
przez dr inz. Witolda MAKULSKIEGO

Projekt oktadki: Ewa Kossakowska
GWYV

Kopiowanie aprobaty techniczne;j
jest dozwolone jedynie w catosci

Wykonano z oryginatéw bez opracowania wydawniczego

© Copyright by Instytut Techniki Budowlanej
Warszawa 2013

ISBN 978-83-249-6441-3

L
I ] II Instytut Techniki Budowlanej

Dziat Wydawniczy, 02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21, tel.: 22 843 35 19

Format: pdf Wydano w kwietniu 2013 r. Zam. 290/2013




mgm-
WLI T e R

00-6

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

5 Z AW ul. FILTROWA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8995/2012

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

P.P.H.U. CESHMAN Marek Miynski
ul. Zagtebocze 61, 43-354 Czaniec

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;:

EACZNIKI TWORZYWOWE

LIT i LtIM
DO MOCOWANIA TERMOIZOLACJI

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czes$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznos$ci:
11 wrzesnia 2017 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

//%;] Bobrowicz

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 11 wrzesnia 2012 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8995/2012 zawiera 15 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg taczniki tworzywowe LIT i £LIM do mocowa-
nia termoizolacji, produkowane przez firme P.P.H.U. CESHMAN Marek Miynski.

Elementami sktadowymi tacznikow tworzywowych LIT i £IM sg: tuleja tworzywowa
z talerzykiem oraz wbijany do tulei trzpien tworzywowy (tacznik £IT) lub stalowy (facznik £IM)
(rysunek 1). Wymiary elementéw sktadowych tgcznikéw tworzywowych pokazano na rysunku
1 i podano w tablicach 1 2.

Trzpienie stalowe wykonywane sg ze stali zwyklej, weglowej i pokrywane warstwg cynku
0 gruboéci nie mniejszej niz 5 ym, a trzpienie tworzywowe sg wykonane z polipropylenu.

W celu wykonania zamocowania wierci sie w podtozu otwér, wprowadza do niego
tuleje tworzywowa, a wbijajac do tulei trzpieh tworzywowy lub metalowy powoduje sie po-
wstanie trwatego zakotwienia.

Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikow tworzywowych LIT i £IM podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowe LIT i LIM sg przeznaczone do mechanicznego mocowania termo-
izolacji z ptyt styropianowych lub z wetny mineralnej do podtoza z betonu zwyktego klasy nie
nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003, z cegiet ceramicznych, petnych lub
z pustakdéw ceramicznych o wytrzymatoséci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy
nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011.

Ze wzgledu na agresywnosc¢ korozyjng srodowiska taczniki tworzywowe tIM z trzpie-
niem stalowym nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w normach: PN-EN ISO
2081:2011 i PN-EN 12944-2:2001.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan fgcznikdw tworzywowych LIT i LIM podano w tabli-
cach 3 i 4, a parametry montazowe tgcznikow podano w tablicy 5.

llod¢ tgcznikdbw nalezy okresla¢ na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajac
nosnosci obliczeniowe podane w tablicach 3 i 4.

taczniki tworzywowe LIT i LIM powinny by¢ stosowane zgodne z projektem opracowa-
nym z uwzglednieniem wymagan polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniej-
szej Aprobaty Technicznej oraz informacji Producenta dotyczacej warunkéw wykonywania

zamocowan z zastosowaniem ww. tgcznikéw.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje z talerzykami tgcznikow tworzywowych LIT i £LIM oraz trzpienie tworzywowe
tacznikéw tworzywowych LIT powinny byé wykonane z polipropylenu, charakteryzujgcego sie
krzywa roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) zgodng ze wzorcem ustalonym w proce-
durze aprobacyjnej, a trzpienie stalowe tgcznikow tworzywowych tIM powinny by¢ wykonane
z gwozdzi stalowych okreslonych normg PN-EN 10230-1:2003 i pokryte warstwg ochronng
cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, spetniajgcg wymagania normy PN-EN SO
4042:2001/Ap1:2004.

3.2. Laczniki tworzywowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikéw tworzywowych. Ksztatt i wymiary tacznikéw two-

rzywowych powinny odpowiada¢ podanym na rysunku 1 i w tablicach 1i 2.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tacznikéw tworzywowych. Powierzchnia tulei tworzywo-
wych i trzpienia tworzywowego powinna by¢ gtadka, bez peknie¢, naderwan oraz bez wypu-

ktosci lub wklesnieé.

3.2.3. Sztywnos¢ talerzyka tacznikow tworzywowych. Sztywno$¢ talerzyka (wartosé

charakterystyczna) nie powinna by¢ mniejsza niz 0,13 kN/mm.

3.2.4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw tworzywowych na wy-
rywanie z podtoza. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikéw tworzywowych na

wyrywanie z podtoza nie powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w tablicach 6 7.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki tworzywowe LIT i LIM powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowa-
niach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposdb zapewniajgcy niezmien-
noé¢ ich wtasciwosci. Na kazdym opakowaniu powinna by¢é umieszczona etykieta
zawierajgca co najmniej nastepujagce dane:
— hazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,
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— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8995/2012,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,

— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stoso-
wane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8995/2012 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8995/2012 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowq dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8995/2012 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakfadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakfadzie produkcyjnym, prowa-

dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym ba-
dania wedtug p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akcep-

tacji zaktadowej kontroli produkciji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wtasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tgcznikdéw tworzywowych LIT i LIM obejmuje nosnosci obliczenio-
we zamocowan tych tgcznikow, krzywa roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa,
z jakiego sg wykonane tuleje tworzywowe, sztywno$¢ talerzyka tgcznikéw oraz grubo$é po-
wioki cynkowej trzpieni stalowych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wtasciwo-

Sci techniczno-uzytkowych wyrobow stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcéw oraz materiatdw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8995/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Po-
szczegoblne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byé

w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw elementéw sktadowych tgcznikow tworzywowych,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni tulei i trzpieni tworzywowych,

¢) grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci charak-
terystycznych zamocowan facznikow tworzywowych oraz krzywej roznicowej kalorymetrii

skaningowej (DSC) tworzywa, z jakiego sg wykonane tuleje

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementéw skladowych tacznikow two-
rzywowych. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw sktadowych tacznikow tworzywo-
wych nalezy wykonywaé za pomocg przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie
dokfadnosci pomiaru do 0,1 mm w przypadku elementéw tworzywowych i 0,01 mm w przy-

padku elementow stalowych.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei i trzpieni tworzywo-
wych. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni ww. elementéw nalezy wykonywaé

wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej trzpieni stalowych. Sprawdzenie
grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych nalezy wykonywa¢ wedtug normy PN-EN ISO
2178:1998.

5.6.4. Sprawdzenie krzywej réoznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa,
z jakiego sa wykonane tuleje. Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej
(DSC) tworzywa, z jakiego sg wykonane tuleje, nalezy wykonywa¢ wedtug normy PN-EN ISO
11357-1:2002.

5.6.5. Sprawdzenie sztywnosci talerzyka tacznika. Sprawdzenie sztywnosci talerzy-
ka fgcznika nalezy wykonywac zgodnie z Zaleceniami Udzielania Aprobat Technicznych ITB
ZUAT 15/V.01/2008.

5.6.6. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan facznikéw two-
rzywowych. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych nalezy wykonywac¢ wyrywajac

taczniki tworzywowe z podtozy wymienionych w tablicach 6 i 7. Pomiaru sit nalezy dokony-
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wac za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powi-

nien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badanh sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8995/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosc¢ tgcznikéw tworzywowych LIT i LIM do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stoso-
wane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg dekla-
racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8995/2012 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajagcych z przepisow
0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
sciwg jakos¢ wyrobow oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-

sciwe ich zastosowanie.
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6.5. W tre$ci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw tworzywowych
LIT i LIM nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-8995/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8995/2012 jest wazna do 11 wrzes$nia 2017 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-
nej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$c

PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes$¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN ISO 2081:2011 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki
cynkowe z obrobkg dodatkowg na zelazie lub stali

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego. Czes¢ 1. Gwozdzie ogdlnego prze-
znaczenia

PN-EN 4042:2001/ Czesci ztgczne. Powtoki elektrolityczne
Ap:2004

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 11357-1:2002 Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czes¢ 1: Zasady ogdine

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki
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ZUAT 15/V.01/2008 Zalecenia Udzielenia Aprobat Technicznych pt. ,taczniki tworzy-
wowe i tworzywowo-metalowe do mocowania termoizolacji”

Badania i oceny

1) LOKO00-1543/12/Z000SK. Raport z badah i ocena techniczna dotyczace tacznikéw
tworzywowych LIT i £IM do mocowania termoizolacji. Zaktad Elementow Konstrukcji Bu-
dowlanych Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice 2012 .

2) D45/2012. Sprawozdanie z badan dotyczace analizy DSC tacznikéw z tworzywa polime-
rowego LI-CESHMAN, Instytut Inzynierii Materiatdw Polimerowych i Barwnikéw, Torun
2012r.
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Rysunek 1. Lacznik tworzywowy LIT lub £IM do mocowania termoizolacji
a) tuleja tworzywowa z talerzykiem, b) trzpien tworzywowy, c) trzpien stalowy

Tablica 1
Wymiary tacznikéw tworzywowych LIT
Oznaczenie d, L, Ly, D, dip, L1ps
Poz. -
facznika mm mm mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8
1 LIT-10 x 70 10 70 37 50 lub 53 5,5 68
2 LIT-10 x 90 10 90 37 50 lub 53 55 88
3 LIT-10 x 100 10 100 37 50 lub 53 5,5 97
4 LIT-10 x 120 10 120 37 50 lub 53 55 117
5 LIT-10 x 140 10 140 37 50 lub 53 5,5 135
6 LIT-10 x 160 10 160 37 50 lub 53 55 155
7 LIT-10 x 180 10 180 37 50 lub 53 55 175
8 LIT-10 x 200 10 200 37 55 lub 53 5,5 195
9 LIT-10 x 220 10 220 37 55 lub 53 5,5 215
10 [LIT-10 % 240 10 240 37 55 lub 53 55 235
11 [LIT-10 % 260 10 260 37 55 lub 53 55 255
Dopuszczalne odchykki +05 | 30 | 15 £2,0 +02 | £30
wymiarow
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Tablica 2
Wymiary tacznikow tworzywowych £IM
p Oznaczenie d, L, Ly, D, dim,s Lims
oz. .
facznika mm mm mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6 7 8
1 |[LIM-10x 70 10 70 37 50 lub 53 5,0 68
2 | tIM-10 x 90 10 90 37 50 lub 53 5,0 88
3 |tIM-10 x 100 10 100 37 50 lub 53 5,0 97
4  |[LIM-10x 120 10 120 37 50 lub 53 5,0 117
5 | £IM-10 x 140 10 140 37 50 lub 53 5,0 135
6 |LIM-10 x 160 10 160 37 50 lub 53 5,0 155
7 |£IM-10 x 180 10 180 37 50 lub 53 5,0 175
8 | LtIM-10 x 200 10 200 37 55 lub 53 5,0 195
9 | LIM-10 x 220 10 220 37 55 lub 53 5,0 215
10 |LIM-10 x 240 10 240 37 55 lub 53 5,0 235
11 |£IM—10 x 260 10 260 37 55 lub 53 5,0 255
Dopuszczaine odchyiki | 4 g5 | 4130 | 15 £20 £02 | £30
wymiarow
Tablica 3

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikdéw tworzywowych LIT

. . Nos$nos¢ obliczeniowa,
Poz. Rodzaj podtoza kN
1 2 3
1 | Beton zwykly klasy C20/25!" 0,23
2 Cegly ceramiczne, petne klasy 15@ 0,15
3 Pustaki ceramiczne klasy 15®@ 0,15

™" wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ wedtug normy PN-EN 771-1:2011
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Tablica 4
Nosnosci obliczeniowe zamocowan fgcznikéw tworzywowych LIM
. . Nosnos¢ obliczeniowa,
Poz. Rodzaj podioza kN
1 2 3
1 | Beton zwykty klasy C20/25" 0,25
2 Cegly ceramiczne, petne klasy 15@ 0,24
3 Pustaki ceramiczne klasy 15®@ 0,22
" wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ wedtug normy PN-EN 771-1:2011
Tablica 5
Parametry montazowe tgcznikéw tworzywowych LIT i £IM
Poz. Parametr Wartos¢ liczbowa
1 2 3
1 Srednica wierconego otworu, mm 10
2 Gtebokos¢ wierconego otworu, mm 60
3 Gtebokos¢ osadzenia tacznika, mm 50
Tablica 6

Nosnosci charakterystyczne zamocowanh tgcznikow tworzywowych LIT

Nosnos¢ charakterystyczna,

Poz. Rodzaj podioza kN
1 2 3
1 | Beton zwykty klasy C20/25"" 0,45
2 Cegly ceramiczne, petne klasy 15@ 0,30
3 Pustaki ceramiczne klasy 15@ 0,30

™" wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ wedtug normy PN-EN 771-1:2011
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Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tacznikéw tworzywowych £IM

Nos$nos¢ charakterystyczna,

Poz. Rodzaj podtoza kN
1 2 3
1 | Beton zwykly klasy C20/25" 0,50
2 Cegly ceramiczne, petne klasy 15@) 0,48
3 Pustaki ceramiczne klasy 15@ 0,44

" wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ wedtug normy PN-EN 771-1:2011

Tablica 7
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