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APROBATA TECHNICZNA ITB
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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

P.P.U.H. ,ARAS” s.c., Elzbieta i Bogdan Kozak
ul. Traczykéwka 91, 34-700 Rabka - Zdroj

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa;

£ ACZNIKI TWORZYWOWE

ARAS
DO MOCOWANIA TERMOIZOLACJI

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory stanowi integralna czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

e DYREKTOR
Termin waznosci. Instytutu Techniki)audowlanej
26 marca 2019 . e S /4 _ jeess
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7/ Jan Bobrowicz
Zatacznik: ¢

Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 26 marca 2014 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-1 5.6976/2014 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6976/2006.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6976/2014 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentdw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg tgczniki tworzywowe ARAS do mocowania
termoizolacii, produkowane przez firme P.P.U.H. ,ARAS” s.c., Elzbieta i Bogdan Kozak.

Elementami sktadowymi tacznikow tworzywowych ARAS sg: tuleja tworzywowa oraz
wbijany do korpusu trzpien tworzywowy (rysunek 1). Wymiary tacznikéw podano w tablicy 1.

W celu osadzenia tgcznika wierci sie w podtozu otwor, wprowadza do niego tuleje
tworzywowa. a nastepnie wbija sie do tulei trzpier tworzywowy powcdujac powstanie

trwatego zakotwienia.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowe ARAS sg przeznaczone do mechanicznego mocowania
termoizolacji w systemach docieplania $cian zewnetrznych budynkow.

taczniki tworzywowe ARAS mogg by¢ kotwione w podtozu z betonu zwyktego klasy nie
nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003 oraz w podtozu z cegiet ceramicznych,
peinych, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15)
wedtug normy PN-EN 771-1:2011.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan facznikow tworzywowych ARAS podano w
tablicy 2, a ich parametry montazowe w tablicy 3. _

kaczniki tworzywowe ARAS powinny by¢ stosowane zgodnie 2z projektem,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych, wymagan
mniejszej Aprobaty Techniczne] oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkow

wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje oraz trzpienie tacznikéw tworzywowych ARAS powinny byé wykonane z
polipropylenu, produkciji firmy RPC BEBO POLSKA sp. z 0.0. z Poznania.

3.2, kaczniki tworzywowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary facznikow tworzywowych ARAS oraz
dopuszczalne odchytki ich wymiaréw powinny by¢ zgodne z rysunkiem 1 i tablicg 1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia tulei i trzpienia lgcznikow tworzywowych

ARAS powinna by¢ gtadka, bez peknie¢, naderwan oraz bez wypuklosci lub wklesniec.

3.2.3 Sztywnosc¢ talerzyka tulei. Sztywnos¢ talerzyka tulei tacznikéw tworzywowych

ARAS (wartos¢ charakterystyczna) nie powinna by¢ mniejsza niz 0,4 kN/mm.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan {gcznikow tworzywowych ARAS nie powinny byé mniejsze niz nosnosci podane
w tablicy 4.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

t gczniki tworzywowe ARAS powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach
Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennosc ich
wiasciwosci. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta zawierajaca co
najmniej nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6976/2014,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
~ rodzaj surowca,

— znak budowlany.
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Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny =z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposcbu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozZnigjszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydatl krajowag deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6976/2014 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041, z poznigjszymi zmianami) oceny
zgodnosci wyrobow objetych Aprobata Techniczna ITB AT-15-6976/2014 dokonuje
Producent, stosujgc system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnos$ci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnoSci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-6976/2014 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkciji,

— badan gotowych wyrobow (probek) pcobranych w zaktadzie produkeyjnym,

prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, cbejmujgcym
badania wediug p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zakifadowej Kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i

akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacymi wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykenywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.

Wstepne badanie typu tacznikéw tworzywowych ARAS obejmuje nosnosci obliczeniowe
zamocowan tych tgcznikow i sztywno5c talerzyka.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawg do ustalenia
wiasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstgpne badanie typu w ocenie

zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobdéw o wymaganych
wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-68976/2014. Wyniki kontroli produkeji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw tgcznikow tworzywowych,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni tulei i trzpieni tworzywowych tacznikow

tworzywowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nOSNOSCI

charakterystycznych zamocowan tacznikow tworzywowych.
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5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byc¢ okreslona w
dokumentac;ji zaktadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow lacznikow tworzywowych. Sprawdzenie
ksztattu i wymiaréw tacznikéw tworzywowych ARAS nalezy przeprowadza¢ za pomocs

przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei i trzpieni
tworzywowych iacznikéw tworzywowych. Sprawdzenie wygladu zewnegtrznego
powierzchni tulei i trzpieni tworzywowych tgcznikéw ARAS nalezy wykonac wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie sztywnosci talerzyka tulei Igcznikéw tworzywowych.
Sprawdzenie sztywnosci talerzyka tulei tacznikow tworzywowych ARAS nalezy wykonywac
zgodnie z Zaleceniami Udzielania Aprobat Technicznych ITB ZUAT 15/V.01/2008.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikow
tworzywowych. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan {gcznikow
tworzywowych ARAS nalezy przeprowadzac¢ wyrywajgc taczniki tworzywowe z poditozy
wymienionych w tablicy 4. Pomiaru sit nalezy dekonywac za pomoca urzgdzenia o zakresie
dobranym do spodziewanej wartosci sily niszczace], umozliwiajgcego state i powolne.
zwiekszanie sity az do zniszczenia. Bfad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym

zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normag PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ninigjszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6976/2014 zastepuje Aprobate Tec‘nnicznq iTB
AT-15-6976/2006.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6976/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnoéé tacznikéw tworzywowych ARAS do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdZniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydal krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6976/2014 i

oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o
ochronie wtasnoéci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z p&zniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z ninigjszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za
wilasciwg jako$é wyrobdw oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za

wiasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie facznikow tworzywowych
ARAS, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-6976/2014.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6976/2014 jest wazna do 2626 marca 2019 .

Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

P
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INFORMACJE DODATKOWE
PN-EN 206-1:2003 Beton. Cze$é 1: Wymagania, wtasciwo$ci, produkcja i zgodnosc¢
PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czes¢ 1. Elementy
murowe ceramiczna
PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Lasowy wybor jednostek produktu
do prébki
ZUAT 15/V.01/2008 Zasady Udzielania Aprobat Technicznych pt.  taczniki

tworzywowe i tworzywowo-metalowe do mocowania termoizolacji

Badania i oceny

1) LOK-992/A/06. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace tacznikow tworzywowych
typu ARAS ¢ 10 do mocowania termoizolacji. Zaklad Elementow Konstrukeji Budowlanych
Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice, 2006 .

2) LOK00-00608/14/Z000SK. Raport z badan i informacje dodatkowe dotyczgce tacznikow
tworzywowych ARAS do mocowania termoizolacji. Zaklad Elementéw Konstrukcji
Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2014 r.
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Rysunek 1. tacznik tworzywowy ARAS do mocowania termoizolacii
1 - tuleja tworzywowa, 2 - trzpien tworzywowy

Tablica 1

Wymiary lacznikow tworzywowych ARAS

Wymiary acznikéw tworzywowych ARAS
Poz. | Oznaczenie lacznika
L,mm | Ly mm | Lyymm | D,mm | dy, mm | d2, mm | d3, mm | da, mm
1 2 E] f 5 6 7 8 9 10
1 ARAS 10 x 70 70 68
2 |ARAS 10 x 90 90 88
3 ARAS 10 x 100 100 98
4 ARAS 10 x 120 120 118
5 | ARAS 10 x 140 140 138
6 |ARAS 10 = 160 160 50 158 54 10 10 7 6
[ 7 | ARAS 10 % 180 180 178
8 ARAS 10 x 200 200 198
9 |ARAS10x 220 220 218
10 |ARAS 10 x 240 240 238
11 | ARAS 10 x 260 260 258
a;&‘;zfgf'"e oderl £10 | 205 | +15 | #10 | 05 | 05 | 202 | 02
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Tablica 2
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw tworzywowych ARAS
Poz Rodzaj podioza Nosnosg
) obliczeniowa ,kN
1 2 3
1 | Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60" 0,30
2 | Cegta ceramiczna, peina klasy 157 0,20
" wedtug normy PN-EN 206-1:2003
2 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
Tablica 3
Parametry montazowe tgcznikow tworzywowych ARAS
Poz. Parametr Wartosé liczbowa
1 2 3
1 | Srednica wierconego otworu, mm 10
2 | Glebokost wierconego otworu, mm 65
3 | Gleboko$é osadzenia lacznika, mm 55
Tablica 4

Noénosci charakterystyczne zamocowan facznikéw tworzywowych ARAS

Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza charaktelzyqstyczna,
i ? 3
1 | Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60" 0,60
2 | Cegta ceramiczna, petna klasy 157! 0,40
" wedtug normy PN-EN 206-1:2003

2 wedlug normy PN-EN 771-1:2011




